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@ Kondensator 

Die Erfindung bezieht sich auf einen Kondensator mit 
einem Bechergehause (10} r mit mindestens einem im Be- 
chergehause (10) sngeordneten, an der einen Stirnseite 
mindestens erne Kathodenfahne (46) und an der anderen 
Stirnseite mindestens eine Anodenfahne (48) aufweisenden, 
mit einem durchgehenden Kern loch (22) versehenen Kon- 
densatorwickeJ (12). Auf der Kathodenstirnseite des kapaiiti- 
ven Elements (12) ist eine mittels eines Zentrierzepfens (24) 
in das Kernloch (22) eingreifende, an ihrem Umfang mit 
einer Vielzahl von im Winkelabstand voneinander angeord- 
neten, axial verlaufenden Schneidrippen (36) versehene 
Kathodenkontaktscheibe (14) angeordnet, wan rend auf der 
Anodenstirnseke des kapazitiven Elements (12) eine an 
ihrem Umfang ebenfalls mit Schneidrippen (36) versehene 
Anodenkontaktscheibe (16) angeordnet ist, die mittels eines 
Zentrrerzapfens (26) von der betreffenden Seite aus in das 
Kernloch (22) des kapazitiven Elements (12) eingretft Die 
Kathodenfahne (46) ist zwischen den Schneidrippen (36) der 
Kathodenkontaktscheibe (14) und der Innenfliche des Be- 
chergehauses (10) unter Herstellung einer KaltschweiQver- 
bindung eingeklemmt. Andererseits ist das Anodenan- 
schlu&element zwischen den Schneidrippen (36) der Ano- 
denkontaktscheibe (16) und der Innenflache einer Anoden- 
anschluBkappe (20) unter Herstellung einer KontaktschweiR- 
verbindung eingekJemmt. Die Anodenanschluftkappe (20) 
greift ihrerseits in das Bechergehause isolierend ein und 
weist einen von aufien her fur einen ... 




Fig. lb 



Fig. 1 a 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen Kondensator mit einem 
Bechergehause vorzugsweise aus Aluminium, mit min- 
destens einem im Bechergehause angeordneten, an der 5 
einen Stirnseite mindestens ein KathodenanschluBele- 
ment und an der anderen Stirnseite mindestens ein Ano- 
denanschluBelement aufweisenden, mit einem durchge- 
henden Kernloch versehenen, vorzugsweise als Folien- 
wickel ausgebildeten kapazitiven Element und mit einer 10 
auf der Kathodenstirnseite des kapazitiven Elements 
angeordneten, von der betreffenden Seite aus mittets 
eines Zentrierzapfens in das Kernloch eingreifenden, an 
ihrem Umfang mit einer Vielzahl von im Winkelabstand 
voneinander angeordneten, axial verlaufenden Schneid- 15 
rip pen versehenen Kathodenkontaktscheibe, wobei das 
vorzugsweise fahnenartige KathodenanschluBelement 
zwischen den Schneidrippen der Kontaktscheibe und 
der Innenflache des Bechergehauses eingeklemmt und 
vorzugsweise mit diesem kaitverschweiOt ist 20 

Bei Becherkondensatoren dieser Art ist in der Regel 
der AnodenanschluB des kapazitiven Elements durch 
ein die Becherdffnung verschlieBendes Becherver- 
schluBteil herausgefuhrt, wahrend das Kathodenan- 
schluBelement im Inneren des Bechergehauses mit die- 25 
sem elektrisch leitend verbunden ist, so daB das Gehftu- 
se selbst als KathodenanschluB dient 

Oblicherweise ist das KathodenanschluB element ein 
schmaler Streifen Aluminiumfolie, der durch Schweifien, 
UltraschallschweiBen oder Klemmen mit dem Becher- 30 
geh&use verbunden wird Die KathodenanschluBfahne 
ist dabei so lang ausgebildet, daB die Kontaktierung 
zum Bechergehause bei noch nicht in dieses eingesetz- 
tem kapazitiven Element erfolgen kann. Fur das Einfal- 
ten der KathodenanschluBfahne muB dement sprechend 35 
ein Stauraum vorgesehen werden, der auf Kosten der 
Packungsdichte gent Aus diesem Grund werden bei 
kleinen Becherkondensatoren die KathodenanschluB- 
fahne entweder im Ringspalt zwischen dem AuBenman- 
tel des kapazitiven Elements und der Innenwand des 40 
Bechergehauses hindurch bis in den VerschluBbereich 
des Becher kondensators gef iihrt, wo sie vom VerschluB- 
element radial gegen die Innenwand des Becher s ange- 
preflt werden- Diese Art der Kontaktierung fuhrt je- 
doch insbesondere bei der Massenfertigung zu einer zu 45 
hohen Produktionsfehlerrate, da die auf diese Weise be- 
wirkte Klemmkontaktierung nicht zuverl&ssig genug er- 
folgt 

Urn diese Nachteile zu vermeiden, ist es bei einem 
gattungsgemfrBen Kondensator bereits bekannt (DE- 50 
A- 3 7 09 499), die Kathodenseite des kapazitiven Ele- 
ments mit einer Kontaktscheibe zu bestiicken, die an 
ihrem AuBenrand radial nach auBen vorspringende, 
axial verlaufende Rippen aufweist deren radial auBen 
liegende Kanten schneidenartig ausgebildet sind, und 55 
wobei die vorzugsweise fahnenartigen Kathodenan- 
schiuBelemente aus duktilen Aluminium zwischen den 
Schneidkanten der Kontaktscheibe und der Innenflache 
des Bechergehauses eingeklemmt und mit ten der 
Schneidrippen definierte grftBte AuBendurchmesser der eo 
Kontaktscheibe ist dabei geringf tigig kleiner als der In- 
nendurchmesser des Bechergehauses, in dem diese Kon- 
taktscheibe verwendet wircL Zur Herstellung der Kalt- 
schweiBverbindung wird zunachst zu Beginn des Kon- 
densatormontagevorgangs das KathodenanschluBele- 65 
ment in den Ringraum zwischen dem AuBenrand der 
Kontaktscheibe und der Innenflache des Bechergehau- 
ses eingelegt Sodann werden das Bechergehause und 
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die Kontaktscheibe im Kontaktbereich radial gegenein- 
ander gezwungen, so daB die Kanten der Schneidrippen 
derart in die Kontaktfahne einschneiden, daB sie diese 
auf der Gehauseseite durch KaltschweiBen elektrisch 
leitend und mechanisch anbinden. Der radiale AnpreB- 
druck wird dabei entweder durch eine Radiusverkleine- 
rung des Geniuses oder durch eine RadiusvergroBe- 
rung der Kontaktscheibe erzeugt, nachdem das kapazi- 
tive Element in das Bechergehause eingesetzt ist 

Die Anode ist bei den bekannten Becherkondensato- 
ren Oblicherweise durch einen VerschluBdeckel aus ela- 
stomerem Material Ober einen Nietkontakt hindurchge- 
ftthrt Da ein unmittelbares Lftten am elastomeren Dek- 
kel nicht mdglich ist, tr&gt der Nietkontakt auf der Au- 
Benseite einen AnschluBdraht der nur in groBerer Ent- 
fernung vom Deckel mit heiBem Ltttzinn beaufschlagt 
werden kann, Hinzu kommt, daB die Kontaktierung im 
Bereich des VerschluBdeckels und die Montage des 
Deckels relativ umstandlich und zeitaufwendig ist Die 
angesprochenen fertigungstechnischen Frobleme treten 
vor ailem bei kleinen Becherkondensatoren auf und 
stellen daher eine Grenze fur eine weitere Miniaturisie- 
rung dar. 

Ausgehend hiervon liegt der Erfindung die Aufgabe 
zugrunde, die bekannten Becherkondensatoren der ein- 
gangs angegebenen Art dahingehend zu verbessern, 
daB auch bei kleinen Kondensatoren eine einfachere 
Montage und eine zuverl&ssige Kontaktierbarkeit ge- 
wahrleistet ist und daB die nach auBen gefiihrten Katho* 
den- und Anodenanschltisse unmittelbar am Becherge- 
hause bzw. an dessen Deckel schweiBbar sind. 

Zur Lftsung dieser Aufgabe wird die im Patentan- 
spruch 1 angegebene Merkmalskombination vorge- 
schlagen. Vorteilhafte Ausgestaltungen und Weiterbil- 
dungen der Erfindung ergeben sich aus den abhangigen 
Anspr iichen. 

Die Erfindung geht von dem Gedanken aus, daB die 
Kontaktierung zwischen den ElektrodenanschluBele- 
menten des kapazitiven Elements und dem Becherge- 
hause bzw. dessen Deckel bei entsprechender Ausbil- 
dung der Kontaktstellen im Zuge der Montage ohne 
zusatzliche Kontaktierungsschritte erfolgen kann. Um 
dies zu erreichen, wird gemaB der Erfindung vorge* 
schlagen, daB auf der Anodenstirnseite des kapazitiven 
Elements eine an ihrem Umfang mit einer Vielzahl von 
im Winkelabstand voneinander angeordneten, axial ver- 
laufenden Schneidrippen versehene Anoden- Kontakt- 
scheibe angeordnet ist, die mittels eines Zentrierzapfens 
von der betreffenden Seite und auf die eine Anodenan- 
schluBkappe mit einem hiHsenfdrmigen Ansatz unter 
Herstellung einer Klemm- und/oder KaitschweiBver- 
bindung mit den Schneidrippen unter Herstellen eines 
elektrischen Kontakts mit dem AnodenanschluBele- 
ment aufgesteckt ist, und daB die AnodenanschluBkappe 
mit ihrem hiilsenfdrmigen Ansatz in das Bechergehause 
eingreift und gegen dieses isoliert ist sowie einen von 
auBen her zuganglichen AnschluBdeckel aufweist. 

Um einer Verformung des kapazitiven Elements im 
Zuge der Montage und einer dadurch bedingten inter- 
nen KurzschluBgefahr entgegenzuwirken, sind gernaVB 
einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung die Ka- 
thodenkontaktscheibe und die Anodenkontaktscheibe 
durch das Kernloch des kapazitiven Elements hindurch 
vorzugsweise iiber ihre Zapfen abstandshaltend und 
elektrisch isoliert unmittelbar oder mittelbar gegenein- 
ander abgestiitzt Dies kann beispielsweise dadurch be- 
wirkt werden, daB mindestens einer der Zapfen mit sei- 
ner Stirnfl&che gegen einen das Kernloch durchsetzen- 
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den, zumindest iiber einen Teil seiner Lange aus Isola- 
tormaterial bestehenden, stiftartigen Abstandshalter 
anschlagt Alternativ dazu kann mindestens einer der 
Zapfen in einen das Kernloch durchsetzenden, zumin- 
dest fiber einen Teil seiner Lange aus IsoUermaterial 5 
bestehenden hulsenfdrmigen Abstandshalter eingreifert 
Der Abstandshalter kann dabei an einem der Zapfen 
angeformt oder durch dies en gebildet seirt Dabei ist es 
mftglich, daS der durch das Kernloch hindurchgreifende, 
beispielsweise an die Anodenkontaktscheibe angefornv 10 
te Zapfen zugleich als AnodenanschluBelement ausge- 
bildet ist, indem er innerhalb des Kernlochs mit der 
Anode des kapazitiven Elements kontaktiert, vorzugs- 
weise kaltverschweiBt ist 

Bei vielen An wendungsf alien wird das Anodenan- 15 
schluBelement jedoch als auf der Anodenstirnseite an- 
geordnete Anodenfahne aus Aluminiumfolie ausgebil- 
det sein, die zwischen den Schneidrippen der Kontakt- 
scheibe und der Innenflache der AnodenanschluBkappe 
eingeklemmt und mit diesen Bauteilen kaltverschweiBt 20 
ist. 

Eine bevorzugte AusgestaJtung der Erfindung sieht 
vor, daB das Bechergehause eine vorgeformte, bodenna- 
he querschnittsverengende Sicke aufweist deren Innen- 
durchmesser geringfttgig kleiner als der AuBendurch- 25 
messer der Kathodenkontaktscheibe im Bereich der 
Schneidrippen ist, und daB die Sicke eine von der Off- 
nungsseite aus in Richtung Becherboden konvergieren- 
de konische Auflaufschrage fur die Schneidrippen der 
Kathodenkontaktscheibe aufweist Mit dieser MaBnah- 30 
me kann die fCaltverschwei — ung der Kathodenan- 
schluBelemente mit dem Bechergehause und der Katho- 
denkontaktscheibe im Zuge der Montage ohne zusatzli- 
chen Verf ahrensschritt erfolgen. 

Bei entsprechender Anwendung dieser Technik kann 35 
auch der Httlsenansatz der AnodenanschluBkappe eine 
vorgeformte, querschnittsverengende Sicke aufweisen, 
dessen Innendurchmesser geringfugig kleiner als der 
AuBendurchmesser der Anodenkontaktscheibe im Be- 
reich der Schneidrippen ist so daB auch dort eine auto- 40 
matische Kaltverschweiflung beim Aufstecken der Ano- 
denanschluBkappe auf das kapazitive Element erfolgt 

Gemafl einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung 
der Erfindung weist das Bechergehause im Abstand von 
der Becheroffnung eine als stirnsei tiger Anschlag fur 45 
den Hiilsenansatz der AnodenanschluBkappe ausgebil- 
dete, vorgeformte querschnittsverengende Sicke auf, 
deren Innendurchmesser grftBer als der AuBendurch- 
messer der Kathodenkontaktscheibe im Bereich der 
Schneidrippen ist. Letzteres ist notwendig, damit das mit 50 
der Kathodenkontaktscheibe bestiickte kapazitive Ele- 
ment stdrungsfrei in das Bechergehause eingefiihrt wer- 
den kann. 

Um einen zuverlassigen und dichten, selbsthemmen- 
den BecherverschluB durch die AnodenanschluBkappe 55 
zu erzielen, wird gem&B der Erfindung vorgeschlagen, 
daB das Bechergehause eine von der Becheroffnung aus 
konisch konvergierende Mantelinnenflache und die 
AnodenanschluBkappe im Bereich ihres Hulsenansatzes 
eine entsprechende konische Auftenflache aufweist, wo- so 
bei der Konuswinkel weniger als 3° r vorzugsweise ca. 1° 
betr&gt Dadurch wird eine lange Dichtstrecke erzielt 
die einem unerwiinschten Austrocknen des Kondensa- 
tors entgegenwirkt Ftir die Isolierung zwischen An- 
schluBkappe und Bechergehause tragt die AnschluB- 65 
kappe zumindest an ihrem in das Bechergehause ein- 
greifenden Teil eine vorzugsweise als Schrumpf- 
schlauch oder als Beschichtung ausgebildete holier- 
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schicht die zusatzlich eine Dichtfunktion aufweist Eine 
zus&tzliche Sicherung der AnodenanschluBkappe im 
Bechergehause und eine weitere Verbesserung der Be- 
cherabdichtung kann dadurch erzielt werden, daB das 
Bechergehause einen die AnschluBkappe auBenseitig 
formschlussig Qbergreifenden Bdrdelrand aufweist 

Vor allem bei der Oberflachenmontagetechnik 
(SMD) ist eine flache Bauweise des Kondensators von 
Vorteil. Um dies zu ermoglichen, weist das Becherge- 
hause zweckm&Big einen ovalen oder langgestreckten 
Querschnitt und die Kontaktscheibe einen entspre- 
chend ovalen GrundriB auf. Das kapazitive Element 
kann dabei ebenfalls einen entsprechend ovalen Quer- 
schnitt mit im Querschnitt ovalem oder langgestreck- 
tem Kernloch aufweisen, wobei die Zapfen der Kon- 
taktscheiben und/oder der das Kernloch durchgreif ende 
Abstandshalter ebenfalls einen langgestreckten oder 
ovalen Querschnitt aufweisen sollten. Alternativ dazu 
ktinnen in einem ovalen Bechergehause auch minde- 
stens zwei, im wesentlichen einen zylindrischen Quer- 
schnitt aufweisende kapazitive Elemente vorgesehen 
werden, wobei die Kontaktscheiben einen der Zahl der 
kapazitiven Elemente entsprechende Anzahl von im 
Abstand voneinander angeordneten, in die Kernldcher 
der kapazitiven Elemente eingreifenden Zentrierzapfen 
aufweisen und die Kathoden- und AnodenanschluBele- 
mente der verschiedenen kapazitiven Elemente fiber die 
Kontaktscheiben parallel geschaltet sind. 

Da die Kernldcher bei den als Folienwickel ausgebil- 
deten kapazitiven Elementen meist nicht exakt zylin- 
drisch sind, ist es im Sinne einer Montageerleichterung 
vorteilhaft wenn die Zentrierzapfen mit einer im we- 
sentlichen pyramidenstumpfformigen Spitze versehen 
sind und gegebenenfalls einen im wesentlichen dreiecki- 
gen Querschnitt aufweisen. 

Bei der Herstellung des erfindungsgemaSen Konden- 
sators werden vorteilhafte folgende Verfahrensschritte 
nacheinander durchgefiihrt: 

— an den beiden Stirnsei ten des kapazitiven Ele- 
ments werden je eine mit Schneidrippen versehene 
Kathoden- bzw. Anodenscheibe angebracht; 

— auf der Anodenseite wird zusatzlich die metalli- 
sche AnschluBkappe mit ihrer AnschluBhttlse auf 
die Anodenkontaktscheibe gegebenenfalls unter 
Zwischenklemmen einer dort vorhandenen Ano- 
denfahne aus duktilem Material (Aluminiumfolie) 
aufgeschoben und dabei eine KaltschweiBverbin- 
dung hergestellt; 

— das so vorkonfektionierte kapazitive Element 
wird in das Bechergehause eingefGhrt und mit sei- 
ner Kathodenkontaktscheibe unter Zwischenklem- 
men der Kathodenfahne und Herstellung einer 
KaltschweiBverbindung auf eine in das Becherinne- 
re uberstehende bodennahe Sicke aufgeschoben; 

— zugleich wird die mit einer Isolier schicht verse- 
hene AnodenanschluBkappe unter Bildung eines 
dichtenden AnodenanschluBkappe unter Bildung 
eines dichtenden PreBsitzes in der Nahe der Behal- 
terttffnung mit der Beh&lterinnenflache verbunden; 

— schlieBlich wird der Bechergeh&userand unter 
Herstellung eines zus&tzlichen Formschlusses ge- 
gen den Anschlufikappenrand umgebordelt 

Die wesentlichen Vorteile der erfindungsgemaBen 
Kondensatorkonstruktion sind 

— hohe TemperaturbestSndigkeit durch den Weg- 
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fall des elastomeren Becherdeckels und die Mog- 
lichkeit des Einsatzes von Schrumpfschlauchen aus 
Tetrafluorethylen als Isolator-material; 

— lange Lebensdauer aufgrund der groBen koni- 
schen Dichtflache und der Verwendung eines Me- 5 
talldeckels, der sich gegenfiber dem Elektrolyten 
chemisch neutral verh< 

— hohe SchUttelfestigkeit aufgrund der beidseiti- 
gen Zentrierzapf en. 

10 

Im folgenden wird die Erfindung anhand einiger in 
der Zeichnung in schernatischer Weise dargestellter 
Ausfuhrungsbeispiele naher erlSutert. Es zeigen 

Fig. 1 einen Langsschnitt durch ein erstes Ausfiih- 
r ungs b e ispiel eines Becherkondensators ; 1 5 

Fig. lb einen Schnitt entlang der Schnittlinie I-I der 
Fig.l; 

Fig. 2 einen Langsschnitt durch ein zweites Ausfflh- 
rungs be ispiel eines Becherkondensators; 

Fig. 3 einen Langs schnitt durch ein drittes AusfQh- 20 
rungs beispiels eines Becherkondensators; 

Fig. 4a einen Langsschnitt durch einen Becherkon- 
densator mit flachem Bechergehause und ovalem Kon- 
densatorwickel; 

Fig, 4b einen Schnitt entlang der Schnittlinie IV- IV 25 
der Fig, 4a; 

Fig. 5a einen Langsschnitt durch einen Becherkon- 
densator mit flachem Bechergehause und zwei zylindri- 
schen Kondensatorwickeln; 

Fig. 5b einen Schnitt entlang der Schnittlinie V-V der 30 
Fig. 5a. 

Die in der Zeichnung dargestellten Becherkondensa- 
tor en sind als Elektrolytkondensatoren ausgebildet. Sie 
bestehen im wesentlichen aus einern Bechergehause 10 
aus Aluminium, mindestens einem Kondensatorwickel 35 
als kapazitives Element 12, zwei an den Stimseiten des 
Kondensatorwickels angeordneten Kontaktscheiben 
14 t 16 aus Aluminium, sowie einer das Bechergehause 10 
auf der Seite der Becheroffnung IS verschlieBenden 
AnodenanschluBkappe 20 aus Aluminium. 40 

Der Kondensatorwickel weist eine vorstehend und 
nachfolgend als Kernloch 22 bezeichnete durchgehende 
hohle Wickelseele auf, in die die Kontaktscheiben 14, 16 
mit senkrecht tiberstehenden, im Querschnitt im we- 
sentlichen dreieckigen Zentrierzapfen 24, 26 eingreifen. 45 
Die Kontaktscheiben 14, 16 sind fiber ihre Zentrierzap- 
fen 24, 26 und gegebenenfalls einen Abstandshalter 28 
durch das Kernloch 22 hindurch gegeneinander abge- 
stiitzt und isoliert. Im Falle der Ausfuhrungsbeispiele 
nach Fig. 1, 4 und 5 sind die Abstandshalter 28 als Stifte 50 
aus isolierendem Material beispielsweise Kunststoff 
oder Hartpapier, ausgebildet, gegen der en Stirnfiachen 
die Zentrierzapfen mit ihren Spitz en abgesttitzt sind. Im 
Falle des in Fig. 3 gezeigten Ausf uhrungsbeispiels ist als 
Abstandshalter 28 ein sich uber die gesamte Liinge des 55 
KernJochs 22 erstreckendes Kunststoff- oder Hartpa- 
pierrohrchen vorgesehen, das an seinen Enden gegen 
die einander zugewandten Breitseitenflichen der Kon- 
taktscheiben 14, 16 anliegt und in dessen Hohlraum 30 
die Zentrierzapfen 24, 26 von den beiden Enden her eo 
eingreifen. Bei dem Ausf Ohrungsbe ispiel nach Fig. 2 
greift der anodenseitige Zentrierzapfen 26 annahernd 
durch das gesamte Kernloch hindurch. Es kann dort 
unmittelbar mit der Anodenfolie des Kondensatorwik- 
kels 12 beispielsweise durch Kaltverschweissen kontak- 65 
tiert werden und damit zugleich als AnodenanschluBele- 
ment 32 fungieren. Ftlr die Isolierung und Abstandsein- 
stellung ist hier zusatzlich eine an der Stirnseite des 



Zentrierzapfens 26 angeordnete Isolierscheibe 34 vor- 
gesehen, gegen die von der anderen Seite her die Spitze 
24' des kathodenseitigen Zentrierzapfens 24 anschlagt 

Die Kontaktscheiben 14, 16 sind an ihrem Umfang mit 
einer Vielzahl von in gleichen Winkelabstanden vonein- 
ander angeordneten, spitz zulaufenden Schneidrippen 
36 versehen, die bei der Montage zu einer Kaltver- 
schweiBung und Kontaktbildung mit dem Bechergehau- 
se 10 bzw. der AnodenanschluBkappe 20 fQhren, Zu die- 
sem Zweck ist im Bechergehause 10 in der Nahe des 
Becherbodens 38 eine querschnittsverengende Sicke 40 
in den Bechermantel 42 eingeformt, deren Innendurch- 
messer geringfugig kleiner als der durch die Schneid- 
kanten der Schneidrippen 36 gebildete Durchmesser 
der Kathodenkontaktscheibe 14, ist und die eine in Rich- 
tung Becherboden weisende konisch konvergierende 
AuHaufschrage 44 fiir die Schneidrippen 36 auf weist 
Wenn nun vor dem Einfiihren des Kondensatorwickels 
12 zusatzlich die aus duktiler Aluminiumfolie beste hen- 
den Kathodenfahnen 46 zur Bodenseite hin Uber die 
Schneidrippen 36 gezogen werden, so werden diese 
beim Aufschieben auf die Sicke 40 unter HersteHung 
einer KaltschweiBverbindung im Bereich der Sicke 40 
(iber die Kathodenkontaktscheibe mit dem Becherge- 
hause 10 verbunden. 

Ahnlich funktioniert die Kontaktierung auf der Ano- 
denseite, wenn dort, wie in den Fig. 1, 3, 4 und 5, Ano- 
denfahnen 48 aus duktiler Aluminiumfolie vorgesehen 
und liber die Schneidrippen 36 der Anodenkontakt- 
scheibe 16 gezogen sind. In diesem Falle weist die Ano- 
denanschluBkappe 20 im Bereich eines hulsenformigen 
Ansatzes 50 eine umlaufende Sicke 52 auf, deren Innen- 
durchmesser geringfOgig kleiner als der durch die 
Schneidkanten der Schneidrippen 36 der Anodenkon- 
taktscheibe 16 gebildete Aufiendurchmesser ist. Beim 
Aufschieben der AnodenanschluBkappe 20 auf die Ano- 
denkontaktscheibe 16 werden die Anodenfahnen 48 
uber die Schneidrippen 36 mit der Innenflache des hul- 
senformigen Ansatzes 50 der AnodenanschluBkappe 20 
kaltverschweitit und elektrisch kontaktierL Im Falle des 
Ausftihrungsbeispiels nach Fig. 2 wird ebenfalls durch 
KaltverschweiBen eine elektrische Verbindung zwi- 
schen dem als AnodenanschluBelement 32 dienenden 
Zentrierzapfen 26 und der AnschluBkappe 20 herge- 
stellt. 

Der Behaiter ist ttffnungsseitig leicht konisch mit ei- 
nem Konuswinkel von ca 1° ausgebildet, wahrend die 
AnodenanschluBkappe 20 im Bereich ihres hulsenfdrmi- 
gen Ansatzes 50 einen entsprechenden Konus aufweist. 
Damit kann beim Einfiihren des Kondensatorwickels 12 
zwischen der AnodenanschluBkappe 20 und dem Be- 
chergehause 10 ein selbsthemmender dichter PreBsitz 
hergestellt werden. Die Sicke 54 im Behaltermantel 42 
bildet dabei einen stirnseitigen Anschlag fiir die Ano- 
denanschluBkappe 20. Zur Isolation ist die Anodenan- 
schluBkappe 20 mit einer Schrumpffolte 56 uberzogen, 
die zusatzlich eine Dichtfunktion ilbernimmt Zur form- 
schltlssigen Sicherung der AnodenanschluBkappe 20 im 
Bechergehause 10 ist der Rand 58 des Bechergehauses 
gegen den Rand der AnodenanschluBkappe 20 umge- 
bordelt. Am Becherboden 38 und am Deckelteil 60 der 
AnodenanschluBkappe 20 befindet sich jeweils ein nach 
auBen uberstehender AnschluBzapfen 62, 64 zur Her- 
stellung einer externen elektrischen Verbindung. 

Bei dem in Fig. 4a und b gezeigten Ausfiihrungsbei- 
spiel ist ein flaches Bechergehause 10 vorgesehen, des- 
sen Einbauteile, wie Kondensatorwickel 12, Kontakt- 
scheiben 14, 16 und AnodenanschluBkappe 20, einen 
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entsprechend ovalen UmriB aufweisen. Auch die Zen™ 
trierzapfen 24, 26 und der Abstandshalter 28 weisen 
einen entsprechend langgestreckten UmriB auf. 

Bei dem in Fig. 5a und b gezeigten Ausfuhrungsbei- 
spiel sind in einem flachen Bechergehause 10 zwei ne- 5 
beneinander angeordnete zylindrische Kondensator- 
wickel 12 vorgesehen. Die ovalen Kontaktscheiben 14, 
16 weisen Jewells zwei im Abstand voneinander ange- 
ordnete Zentrierzapfen 24, 26 auf, die in die mit Ab- 
standshaltern 28 bestiickten Kernlocher 22 der beiden 10 
Kondensatorwickel 12 eingreifen, 

Zusammenfassend ist folgendes festzustellen: Die Er- 
findung bezieht sich auf einen Kondensator mit einem 
Bechergehause 10, mit mindestens einem im Becherge- 
hause 10 angeordneten, an der einen Stirnseite minde- 15 
stens eine Kathodenfahne 46 und an der anderen Stirn- 
seite mindestens eine Anodenfahne 48 aufweisenden, 
mit einem durchgehenden Kernloch 22 versehenen 
Kondensatorwickel 12. 

Auf der Kathodenstirnseite des kapazitiven Elements 20 
12 ist eine mitteis eines Zentrierzapfens 24 in das Kern- 
loch 22 eingreif ende, an ihrem Umfang mit einer Viel- 
zahl von im Winkelabstand voneinander angeordneten, 
axial verlaufenden Schneidrippen 36 versehene Katho- 
denkontaktscheibe 14 angeordnet, wahrend auf der 25 
Anodenstimseite des kapazitiven Elements 12 eine an 
ihrem Umfang ebenfalls mit Schneidrippen 36 versehe- 
ne Anodenkontaktscheibe 16 angeordnet ist, die mitteis 
eines Zentrierzapfens 26 von der betreffenden Seite aus 
in das Kernloch 22 des kapazitiven Elements 12 ein- 30 
greift. Die Kathodenfahne 46 ist zwischen den Schneid- 
rippen 36 der Kathodenkontaktscheibe 14 und der In- 
nenflache des Bechergehauses 10 unter Herstellung ei- 
ner KaltschweiBverbindung eingeklemmt Andererseits 
ist das AnodenanschluBelement zwischen den Schneid- 35 
rippen 36 der Anodenkontaktscheibe 16 und der Innen- 
flache einer AnodenanschluBkappe 20 unter Herstel- 
lung einer KontaktschweiBverbindung eingeklemmL 
Die Anodenanschlufikappe 20 greift ihrerseits in das 
Bechergehause isolierend ein und weist eine von aufien 40 
her fur einen elektrischen AnschluB zuganglichen An- 
schluBdeckel 60 auf. 

Patentanspriiche 

45 

1. Kondensator rnit einem Bechergehause (10), vor- 
zugsweise aus Aluminium, mit mindestens einem im 
Bechergehause (10) angeordneten, an der einen 
Stirnseite mindestens ein KathodenanschluBele- 
ment (46) und an der anderen Stirnseite mindestens 50 
ein AnodenanschluBelement (32, 48) aufweisenden, 
mit einem durchgehenden Kernloch (22) versehe- 
nen, vorzugsweise als Folienwickel ausgebildeten 
kapazitiven Element (12) und mit einer auf der Ka- 
thodenstirnseit des kapazitiven Elements (12) ange- 55 
ordneten, von der betreffenden Seite aus mitteis 
eines Zentrierzapfens (24) in das Kernloch (22) ein- 
greifenden, an ihrem Umfang mit einer Vielzahl 
von im Wickelabstand voneinander angeordneten, 
axial verlaufenden Schneidrippen (36) versehenen eo 
Kathodenkontaktscheibe (14), wobei das vorzugs- 
weise fahnenartige duktile KathodenanschluBele- 
ment (46) zwischen den Schneidrippen (36) der Ka- 
thodenkontaktscheibe (14) und der Innenflache des 
Bechergehauses (10) eingeklemmt und vorzugswei- 55 
se mit diesen kaltverschweiBt ist, dadurch gekenn- 
zeichnet* daB auf der Anodenstimseite des kapazi- 
tiven Elements (12) eine an ihrem Umfang mit einer 
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Vielzahl von im Wickelabstand voneinander ange- 
ordneten! axial verlaufenden Schneidrippen (36) 
versehene Anoden-Kontaktscheibe angeordnet ist, 
die mitteis eines Zentrierzapfens (26) von der be- 
treffenden Seite aus in das Kernloch (22) des kapa- 
zitiven Elements (12) eingreif t, und auf die eine 
Anode nanschluBkappe (20) mit einem hiilsenfdrmi- 
gen Ansatz (50) unter Herstellung einer Klemm- 
und/oder KaltschweiBverbindung mit den Schneid* 
rippen und Herstellen eines elektrischen Kontakts 
mit dem AnodenanschluBelement (32, 48) aufge- 
steckt ist, und daB die AnodenanschluBkappe (20) 
mit ihrem hulsenfdrmigen Ansatz (50) in das Be- 
chergehause (10) eingreif t und gegen dieses isoliert 
ist sowie einen von aufien her zuganglichen An- 
schluSdeckel (60) auf weist 

2. Kondensator nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet dafi die Kathodenkontaktscheibe (14) und 
die Anodenkontaktscheibe (16) durch das Kernloch 
(22) hindurch vorzugsweise tiber ihre Zentrierzap- 
fen (24, 26) abstandshaltend und elektrisch isoliert 
unmittelbar oder mittelbar gegeneinander abge- 
stiitzt sind 

3. Kondensator nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet daB mindestens einer der Zentrierzapfen 
(24, 26) mit seiner Stirnflache gegen einen das 
Kernloch (22) durchsetzenden, zumindest uber ei- 
nen Teil seiner Lange aus holier material bestehen- 
den, stif tformigen Abstandshalter (28) anschf agt 

4. Kondensator nach Anspruch 2 oder 3, dadurch 
gekennzeichnet, dafi mindestens einer der Zapfen 
in einen das Kernloch (22) durchsetzenden, zumin- 
dest uber einen Teil seiner Lange aus Isolatormate- 
rial bestehenden htllsenformigen Abstandshalter 
(28,30)eingreift 

5. Kondensator nach einem der Anspruche 2 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Abstandshalter 
(28) an einem der Zentrierzapfen (26) angeformt 
oder durch diesen gebildet ist. 

6. Kondensator nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der der durch das Kernloch (22) hin- 
durchgreifende, an die Anodenkontaktscheibe (16) 
angeformte Zentrierzapfen (26) zugleich als Ano- 
denanschluBelement (32) ausgebildet ist und inner- 
halb des Kernlochs (22) mit der Anode des kapaziti- 
ven Elements (12) kontaktiert, vorzugsweise kalt- 
verschweiBt ist 

7. Kondensator nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Anodenanschlufi- 
element (48) als auf der Anodenstimseite angeord- 
nete Anodenfahne ausgebildet ist, die zwischen den 
Schneidrippen (36) der Anodenkontaktscheibe (16) 
und der Innenflache der AnodenanschluBkappe 
(20) eingeklemmt und/oder kaltverschweiBt ist. 

8. Kondensator nach einem der Anspruche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Bechergehause 
(10) eine vorgeformte bodennahe querschnittsver- 
engende Sicke (40) aufweist, deren Innendurchmes- 
ser geringfiigig kleiner als der AuBendurchmesser 
der Kathodenkontaktscheibe (14) im Bereich der 
Schneidrippen (36) ist 

9. Kondensator nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Sicke (40) eine von der Offnungs- 
seite aus in Richtung Becherboden (38) konvergie- 
rende konische Auflaufschrage (44) fur die Katho- 
denkontaktscheibe (14) aufweist 

10. Kondensator nach einem der Anspruche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Bechergehause 
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(12) im Abstand von der BecherSffnung (18) eine als 
stirnseitiger Anschlag fur den Hulsenansatz (50) 
der AnodenanschluBkappe (20) ausgebildete, vor- 
geformte querschnittsverengende Sicke (54) auf- 
weist, deren Innendurchmesser grbfier als der Au- 5 
Bendurchmesser der Kathodenkontaktscheibe (14) 
im Bereich der Schneidrippen (36) isL 

11. Kondensator nach einem der Anspriiche 1 bis 

10, dadurch gekennzeichnet, da8 der Hulsenansatz 
(50) der AnodenanschluBkappe (20) eine vorge- 10 
f ormte querschnittsverengende Sicke (52) auf weist, 
deren Innendurchmesser geringfugig kleiner als 
der AuBendurchmesser der Anodenkontaktscheibe 
(16) im Bereich der Schneidrippen (36) ist 

12. Kondensator nach einem der Anspriiche 1 bis 15 

1 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Bechergeh&u- 
se (10) eine von der BecherSffnung (18) aus konisch 
konvergierende Mantelinnenfl£che und der Hul- 
senansatz (50) der Anode nanschluBkappe (20) eine 
entsprechende konische AuBenfi&che aufweist, wo- 20 
bei der Konuswinkel weniger als 3°, vorzugsweise 
ca. 1° betrggt 

13. Kondensator nach einem der Anspriiche 1 bis 

12, dadurch gekennzeichnet, daB die Anodenan- 
schluBkappe (20) zumindest an ihrem in das Be- 25 
chergehause eingreifenden Teil eine vorzugsweis 
als Schrumpfschlauch (56) oder als Beschichtung 
ausgebildete Isolierschicht tragt. 

14. Kondensator nach einem der Anspriiche 1 bis 

13, dadurch gekennzeichnet, daB das Bechergeh&u- 30 
se (10) einen die AnodenanschluBkappe (20) auBen- 
seitig formschlussig (ibergreifenden Bdrtelrand (58) 
aufweist. 

15. Kondensator nach einem der Anspriiche 1 bis 

14, dadurch gekennzeichnet, daB das Bechergehau- 35 
se (10) einen ovalen Querschnitt und die Kontakt- 
scheiben (14, 16) einen entsprechenden ovalen Um- 
rifl aufweisen. 

16. Kondensator nach Anspruch 15, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das kapazitive Element (12) ei- 40 
nen entsprechend ovalen Querschnitt mit im Quer- 
schnitt langgestrecktem Kernloch (22) aufweist, 
und daB die Zentrierzapfen (24, 26) der Kontakt- 
scheiben (14, 16) und/oder der das Kernloch (22) 
durchgreifende Abstandshalter (28) einen langge- 45 
streckten oder ovalen Querschnitt aufweisen, 

17. Kondensator nach Anspruch 15, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB mindestens zwei nebeneinander 
im Bechergehause (10) angeordnete, einen im we- 
sentlichen zylindrischen Querschnitt aufweisende 50 
kapazitive Elemente (12) vorgesehen sind, daB die 
Kontaktscheiben (14, 16) einen der Zahl der kapazi- 
tiven Elemente entsprechende Anzahl von im Ab- 
stand voneinander angeordneten, in die Kernlocher 
(22) der kapazitiven Elemente eingreifenden Zen- 55 
trierzapfen (24, 26) aufweisen, und daB die Katho- 
den- und AnodenanschluBelemente (46; 32, 48) der 
verschiedenen kapazitiven Elemente iiber die Kon- 
taktscheiben (14, 16) parallelgeschaltet sind 

18. Kondensator nach einem der Anspriiche 1 bis eo 
17, dadurch gekennzeichnet, daB die Zentrierzap- 
fen (24, 26) einen im wesentlichen dreieckigen 
Querschnitt mit pyramidenfttrmiger Spitze (24', 26') 
aufweisen. 

19. Verfahren zur Herstellung eines Kondensators ss 
entsprechend den Anspriichen 1 bis 18, dadurch 
gekennzeichnet, daB auf die beiden Stirnseiten des 
kapazitiven Elements (12) je eine mit Schneidiip- 
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pen (36) versehene Kathoden- und Anodenkon- 
taktscheibe (14, 16) angebracht und auf der Ano- 
denseite eine metaUische AnschluBkappe (20) mit 
ihrer AnschluBhQlse (50) auf die Anodenkontakt- 
scheibe (16) gegebenenfalls unter Zwischenklem- 
men einer dort vorhandenen Anodenfahne unter 
Herstellung einer KaltschweiBverbindung aufge- 
schoben wird, daB das so vorkonfektionierte kapa- 
zitive Element (12) in das Bechergehause einge- 
fuhrt und mit seiner Kathodenkontaktscheibe (14) 
unter Zwtschenklemmen des KathodenanschluB- 
elements (46) und Herstellung einer KaltschweiB- 
verbindung auf eine in das Becherinnere uberste- 
hende bodennahe Sicke (40) aufgeschoben wird, 
und daB zugleich die mit einer Isolierschicht (56) 
versehene AnodenanschluBkappe (20) unter Bil- 
dung eines PreBsitzes mit dem Behaltermantel ver- 
bunden wird, und daB im AnschluB daran der Be- 
chergeh&userand (58) gegen den AnschluBkappen- 
rand umgeb&rdelt wird. 
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Abstract: 

The capacitor has a pot-shaped housing (10) with cathode and anode terminals 
(46,48) at its opposite ends and contg. a foil wound capacitance element (12) 
having a central bore (22). A centring pin (24) fits into the latter at the cathode 
end of the capacitance element (12) and is attached to a cathode contact drive 
(14), with angularly spaced axial cutting ribs (36), a similarly ribbed anode 
contact disc (16) provided at the anode end. The ductile cathode terminal (46) is 
clamped between the contact disc ribs (36) and the housing (10) and is cold 
welded to the latter, the anode terminal cap (20) forming an electrical contact 
with the anode terminal (48) via the cutting ribs of the anode contact disc (16). 
The anode terminal cap has a sleeve section fitting into the housing and an 
externally accessible cover section. Advantage - Allows capacitor housing to act 
as cathode contact for easy assembly. 

Claims (Machine translated): 

1. Capacitor with a cup of housing (10), preferably made of aluminum, with at least 
one cup in the housing (1 0) arranged on one face at least one cathode terminal element 
(46) and at the other end at least one anode connection element (32, 48) having, with a 
continuous core hole (22) provided, preferably formed as a foil winding capacitive 
element (12) and a arranged on the Kathodenstirnseit of the capacitive element (12), 
from that side of using a centering pin (24) in the core hole (22) engaging, at their 
circumference with a plurality of the winding spaced, axially extending cutting ribs (36) 
provided the cathode contact plate (14), wherein the ductile preferably fahnenartige 
cathode connection element (46) between the cutting ribs (36) of the cathode contact 
plate (14) and the inner surface of the cup housing (10) and preferably cold-trapped with 
them, is characterized in that on the anode face of the capacitive element (1 2) One is 
located at its periphery with a plurality of the winding spaced, axially extending cutting 
ribs (36) provided the anode contact plate, by means of a centering (26) of the relevant 
page in the core hole (22) of the capacitive element (12) engages, and on a Ano 
denanschluBkappe (20) with a sleeve-like approach (50) in the production of a clamping 
and / or with the KaltschweiBverbindung Cutting the ribs and making an electrical 
contact with the anode connection element (32, 48) is attached, and that the anode 
terminal cap engages (20) with her sleeve approach (50) into the cup housing (10) and 
is insulated against this, and a connector cover accessible from outside (60) shows. 

2. Capacitor according to claim 1 , wherein the cathode contact plate (14) and the 



anode contact plate (16) through the core hole (22), preferably through their centering 
(24, 26) and electrically insulated spacers supported directly or indirectly, against each 
other. 

3. Capacitor according to claim 2, wherein at least one centering pin (24, 26) with his 
face against the core hole (22) enforcing, abuts at least a portion of its length of 
insulating existing pin-shaped spacers (28). 

4. Capacitor according to claim 2 or 3, wherein at least one of the core pin into a hole 
(22) enforcing that engages at least a portion of its length made of insulating material 
existing sleeve spacers (28, 30). 

5. Capacitor according to claim 2 to 4, wherein the spacer is formed (28) on one of the 
centering pin (26) or formed by it. 

6. Capacitor according to claim 5, wherein the core is the reach through the hole (22), 
to the anode contact plate (16) centering (molded-26) trained at the same time as the 
anode connection element (32) and within the core hole (22) with the anode of the 
capacitive Elements (12) contacted, preferably cold-welded. 

7. Capacitor according to claims 1 to 6, characterized in that the anode connection 
element (48) than on the anode face arranged anode plume is formed, which trapped 
between the cutting ribs (36) of the anode contact plate (16) and the inner surface of the 
anode cap connector (20) and / or cold-welded. 

8. Capacitor according to claims 1 to 7, characterized in that the cup housing (10) a 
preformed near-surface querschnittsverengende beading (40) shows, the inside 
diameter is slightly smaller than the outside diameter of the cathode contact plate (14) in 
the area of the cutting ribs (36). 

9. Capacitor according to claim 8, wherein the bead (40) one has from the opening 
side in the direction cup floor (38) converging conical bevel (44) for the cathode contact 
plate (14). 

10. Capacitor according to claims 1 to 9, characterized in that the cup housing (12) 
distance of the cup opening (18) a front-face attack as having the sleeves approach (50) 
connecting the anode cap (20) trained and preformed querschnittsverengende beading 
(54) whose diameter is larger than the outside diameter of the cathode contact plate (14) 
in the area of the cutting ribs (36). 

1 1 . Capacitor according to claims 1 to 10, characterized in that the sleeves approach 
(50) connecting the anode cap (20) a preformed querschnittsverengende beading (52) 
shows, the inside diameter is slightly smaller than the outside diameter of the anode 
contact plate (1 6) in the area of the cutting ribs (36 ) is. 

1 2. Capacitor according to claims 1 to 1 1 , characterized in that the cup housing (1 0) 
one has from the cup opening (18) from converging tapered inner surface and the coat 
sleeves approach (50) connecting the anode cap (20) a corresponding conical outer 
surface, whereby the cone angle less than 3 °, preferably about 1 °. 

13. Capacitor according to claims 1 to 12, characterized in that the anode terminal cap 
bears (20), at least in their intervening in the housing part, a cup PREFERABLY as heat 
shrink tubing (56) or as an insulating coating formed. 

14. Capacitor according to claims 1 to 13, characterized in that having the cup 
housing (10) one hand, the anode terminal cap (20) on the outside positively 
overarching Bortelrand (58). 

15. Capacitor according to claims 1 to 14, characterized in that exhibit the cup 
housing (10) with an oval cross section and the contact wheels (14, 16) with an oval 
outline. 

16. Capacitor according to claim 15, wherein the capacitive element (12) a 
corresponding oval cross section with an elongated cross-section core hole (22), and 
that the centering pin (24, 26) of the contact wheels (1 4, 1 6) and / or the core hole (22) 



radical spacers (28) or an elongated oval cross section. 

17. Capacitor according to claim 15, wherein at least two adjacent housing in 
Becherge (10) arranged, provided for a capacitive-containing substantially cylindrical 
cross-section elements (1 2) are that the contact wheels (1 4, 1 6) for the number of 
capacitive elements corresponding number of the spaced, having in the core holes (22) 
of the capacitive elements engaging centering pin (24, 26), and that the cathode and 
anode connection elements (46, 32, 48) of the various capacitive elements of the 
contact wheels (14, 16) are parallel. 

18. Capacitor according to claims 1 to 17, characterized in that the centering exhibit 
(24, 26) is essentially a triangular cross section with pyramid-shaped tip (24 ', 26'). 

19. Method for manufacturing a capacitor according to claims 1 to 18, characterized in 
that the two ends of the capacitive element (12) one each mounted with cutting ribs (36) 
provided the cathode and anode contact plate (14, 16) and on the anode side, a metallic 
deferred connection cap (20) with its connection sleeve (50) on the anode contact plate 
(16) optionally with one available there Zwischenklemmen anode producing a banner 
among KaltschweiBverbindung is that the so-capacitive element (12) prefabricated 
housing and inserted into the cup with its cathode contact disc (14 ) under 
Zwischenklemmen the cathode connection element (46) and producing a 
KaltschweiBverbindung on a low-level bead projecting into the beakers (40) will be 
postponed and that at the same time provided with an insulating layer (56) is connected 
to anode terminal cap (20) to form a press fit with the vessel shell and that subsequent 
to the cup edge of the casing (58) is against the union cap beaded edge. 



